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Tento navod k obsluze a montéZi plati pro ponorné Eerpaci soustroji typové fady KDFU. V tomto névodu jsou uvedeny
pokyny nezbytné pro spravné provozovani, obsluhu, GdrZbu, bezpe€nost provozu apod.
Nedovolené zasahy do Eerpadla, event. nespInéni poZadovanych pokyni ma za nasledek ztratu zéruky.

1.0 VSEOBECNE UDAJE
1.1 Pouziti

Prenosna ponornd Cerpadla fady KDFU jsou specidlni
Cerpadla urcend k cerpani vody zneciSténé obsahem
bahna, pisku, kamenné drté, jilu a podobnych hmot
abrazivniho u€inku. Obsah pfimisenin muZe tvofit aZ
30 % hmotnosti o zrnitosti do 5mm a hustoté kapaliny
do 1200 kg.m. Maximdini teplota Cerpané kapaliny
je 40°C. Maximdlni ponor je 10m pfi hustoté kapaliny
1000 kg.m. Cerpand kapalina ma dovoleny rozsah
hodnot pH 5-7,5.

Cerpadla nejsou vhodna_pro Gerpani vody s obsa-
hem oleji a uhlovodika. Cerpadla na dopravu téchto
kapalin je moZno dodat po dohodé& s vjrobcem ve
specidlni dpravé.

Tento spotfebi¢ neni uren pro pouZivani osobami
(vCetné déti), jimZ fyzicka, smyslovd nebo mentdini
neschopnost ¢i nedostatek zku$enosti a znalosti za-
brafuje v bezpe€ném pouZivani spotfebice, pokud na
né nebude dohliZeno, nebo pokud nebyly instruovany
ohledné pouZiti spotfebice osobou odpovédnou za
jejich bezpecnost.

Na déti by se mélo dohlizet, aby se zajistilo, Ze si
nebudou se spotiebicem hrat.

Siroké uplatnéni Cerpadel je zejména ve stavebnictvi,
pfi vykopovych pracich, pfi melioraCnich pracich, pfi
odstrafiovani ndsledku povodni, jako odvodriovanf za-
topenych sklepu, suterénu apod.

Cerpadla jsou urtena pro praci ve svislé pracovni poloze,
mohou v8ak pracovat i v horizontélni poloze. V pfipadé
potfeby dvojndsobné dopravni vySky H odpovidajici dané-
mu dopravnimu mnoZstvi ¢erpadel je mozno u velikosti
Cerpadla 80-KDFU a 125-KDFU pouZit tzv. kaskadniho
zapojenf (obr. 3), které sestdva ze dvou Cerpadel vzéjemné
propojenych hadici. Dolni erpadlo je ve standardnim
provedent, u horniho Gerpadla po demontdzZi saciho sita se
namontuje saci viko s hrdlem pro pfipojeni hadice.

Hluénost

Skutecénd hodnota hladiny akustického tlaku A ve vzdale-
nosti 1m od povrchu agregatu (pfi pouZiti véhového filtru
A)je L, =77 dBa (IS0 3764, 1S0 9614)

1.2 Nepfipustné zpusoby pouZiti

Cerpadla svym nézvem, konstrukci a pouZitim
stanovenym v kapitole 1.1 maji vymezeny jedno-
znafny (cel pouZiti a z hlediska bezpetnosti se
nepfedpoklddd jejich pouZiti pro jiny ucel a to ani
védomé, ndhodné nebo z neznalosti

¢erpadlo nesmi byt pouZito v prostfedi s nebezpe-
¢im vybuchu

Cerpadlo nesmi Cerpat jiné kapaliny néZ vodu
Cerpadla nesmi Cerpat vodu s obsahem kyselin,
louhti, mofské vody, chemikdlif, hoflavin a pod.
zaprovozu erpadla se v prostoru ¢erpané kapaliny
nesmi nachdzet osoby a osoby se nesmi Gerpadla
dotykat, ani je drZet

1.3 Udajovy Stitek
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2.0 BEZPECNOST

Tento ndvod k obsluze obsahuije zakladni pokyny, které je
nutno dodrZet béhem provozniinstalace, provozu a idrZzby
¢erpadla. Je proto nevyhnutelné, aby pfislusni odpovédni
pracovnici a obsluhuijici osoby si pfed zahéjenim provozni
instalace a uvedeni ¢erpadla do provozu jeho text dukladné
procetli. Je rovnéZ nutné, aby navod k obsluze byl v misté
provozni instalace Gerpadla neustale k dispozici.

DodrZeny musi byt nejen vySe uvedené vSeobecné hez-
pecnostni pokyny uvedené pod timto zékladnim bodem
pro bezpecnost, ale také vesSkeré specifické bezpecnostni
pokyny, uvedené pod ostatnimi zékladnimi body.
Bezpec€nostni pokyny obsaZené vtomto ndvodu k obsluze,
jejichZ nedodrZeni by mohlo vést k ohroZeni bezpe€nosti
jsou oznaceny symbolem

A\

nebo v pfipadech zahrnujicich elektrickou bezpecnost

symbolem

Bezpecnostni pokyny, které musi byt vzaty v Gvahu z divo-
du bezpecného provozu Cerpadla nebo Cerpaciho soustroji,
jsou oznaceny ndvéstim

BezpeCnostni pokyny, jejichZ nedodrZeni by mohlo ohrozit
kvalitu Zivotniho prostredi jsou oznateny symbolem

A

2.1 Souhrn duleZitych upozornéni,
kterych je nutno dbdt pfi manipulaci, obsluze a pou-
Zivani cerpadel

[Pozor1] A\ A\

1. Zapojeni na napéti podle Stitkovych tdaju.

2. Sprévny smysl| otaceni.

3. Cerpadlo zvedat a spoustét za drzadlo, nikoliv za
pivodni kabel.

4. Pfi Cerpdni jimek se sypkym sedimentem a brusnymi
liinky Cerpadlo zavésit na lano nebo Fetéz nebo postavit
na tvrdou podloZku. Pfedejde se zbyteCnému opotfebeni
hydraulické Césti a "zahrabdni" Cerpadla.

5. P¥i zavéSeni €erpadla na lano nebo Fetéz nutno za-
brénit otégeni nebo otagivému "kyvani" kolem svislé
osy cerpadla. Predejde se tak pfipadnému poskozeni
pivodniho kabelu.

6. Pri dolévdni a kontrole stavu oleje dbdt, aby pod zdt-
kami bylo vZdy nepoSkozené tésnéni a zdtky byly fadné
dotazeny.

7. V8echny Sroubové spoje musi byt fddné dotazeny
a zajistény proti uvolnéni vioZenim pruzné podloZky. Pod
pruznou podloZkou nutno umistit podlozku plochou.

8. V8echny vélcové spoje a dosedaci plochy véetné "0"
krouzku a valivych loZisek musi byt pfed montaZi Cisté
a nepoSkozeng. "0" krouzky pretfit pfed montazi olejem,

nebo mazacim tukem. V8echny ¢asti musi byt smontovény
ve vzdjemné poloze tak, jako pfed demontdZi.

9. Pfi montéZi pfivodniho kabelu motoru Cerpadla se musi
dbat na to, aby byl zasunut do ucpévkového vyvodu kry-
nejméné 8mm pres dno vélcového otvoru do svorkov-
nicového prostoru.

10. Pfed kaZdou del3i provozni pfestdvkou nutno Gerpa-
dlo ponofit za chodu motoru do €isté vody - pokud bylo
pouZito k erpani smési nebo agresivnéjsi vody - a pak
nechat Cerpadlo v chodu na sucho po dobu 10-15 sekund.
Zaschnuti a pfilepeni mechanickych pfimisenin v hyd-
raulické ¢asti by zpusobilo pfi znovuuvedeni do provozu
zbytetné opotfebent.

11. Po nékolikatydenni provozni pfestévce nutno pred
znovuuvedenim do provozu nékolikrét proto€it ob&Znym
kolem po sejmuti saciho sita.

12. Za mrazu se nesmi nechat ¢erpadlo ve vodé, kterd by
v Cerpadle mimo provoz mohla zamrznout.

13. Stane-li se, Ze v Cerpadle zamrznou po vytazeni zbytky
vody, aniZ ¢erpadlo bylo vysu3eno, jak je uvedeno v bodé
10, nutno pfed novym uvedenim do provozu Cerpadlo
ponofit do vody, aby doslo k jeho rozmrazeni. V Zadném
pfipadé se nesmi pouZit k rozmrazovani plamene.

Pfi sejmutém sacim situ za chodu erpadla je tfeba nejvetsi
opatrnosti, aby nedo3lo k trazu otdgejicim se ob&Znym
kolem bud pfimym vsunutim prsti nebo néradi.

14. PFi kaZdé revizi a opravé Cerpadla doporu€ujeme kon-
trolu izolaéniho odporu elektromotoru.

15. ZvIdstni pozornost nutno vénovat stavu vyvodky pro
pfivodni kabel a pfi jakémkoliv poSkozeni ji okamZité
vyménit.

16. Pfi jakékoliv manipulaci v elektrické Césti Cerpadla
nutno predem odpojit pfivod od sité a zabrdnit moZnosti
pipojeni na sit omylem. TotéZ plati pfi (drzbé a sefizovani
rotujicich ¢asti.

17. Prohlidky, revize a opravy elektromotoru Cerpadla nut-
no provadét s ohledem na prostedi pouZiti podle internich
predpist provozovatele a platnych norem GSN.

18. DemontdZ a sefizovani, pfipadné revize narocnéjSich
partii Cerpadla je popsana podrobnéji.

V zévorce uvedend ¢isla za jednotlivymi dily jsou shod-
nd s pozicemi pouZitymi k oznageni téchto dilu v fezu
Cerpadla. Jinak je nutno se seznédmit pred kaZzdou de-
montaZi s usporédanim jednotlivych Césti Cerpadla podle
pfiloZeného fezu.

19. Pokud je nutné pfi demontdZi pouZit paceni, musi
se pouzit pod pacidlo vhodné kovové podlozky s vetsi
plochou, aby nedoSlo k omackévéni ¢asti Cerpadla, nebot
jsou vesmés zhotoveny z hlinikové slitiny. PouZije-li se
k demontaZi poklepu (jako napf. pfi stahovéni pldsté
151), pak je nutno pouZit olovéné, gumové nebo jiné
mékkeé paliCky.

20. Neni vylougeno malé zne¢isténi kapaliny olejem z na-
pIné (napf. pfi opotfebeni ucpévky).

21. Ponorné Gerpaci soustroji se nesmi prenddet, je-li
pod napétim.

22. Ponorné Cerpaci soustroji neni urteno pro prostredi
s nebezpeCim vybuchu.



2.2 Analyza zustatkovych rizik

pfi poSkozeni tésnicich prvku muze dojit k zapl-
néni a natlakovani olejového prostoru, pfipadné
i prostoru elektromotoru ¢erpanou kapalinou. Pfi
kontrole oleje a demontédZi Cerpadla je nutno si

pocinat opatrné — hrozi riziko vyronu a potfisnéni
Cerpanou kapalinou.

pfed jakoukoliv manipulaci s ¢erpadlem je nutno
Cerpadlo odpojit od sité — v pfipadé poruchy na
elektroinstalaci hrozi riziko poranéni elektrickym
proudem.

3.0 TECHNICKE UDAJE

Tabulka 1
Technické ddaje Rozmér 65-KDFU 80-KDFU 100-KDFU 125-KDFU
Priimér obé&Zného kola mm 130 130 | 150 150 170
Vykonovd charakteristika viz obr. 1
Rozmérovy nacrtek viz obr. 2
Elektromotor jednoucelovy
Jmenovity vykon P KW 15 3 3 10
Jmenovité napéti U \ 400 400 (na pfani 500) 400 400
Jmenovity proud (jistici) | A 75 ‘ 6,5 (6) 10 19
Jmenovité otacky N min”! 2800 2880 2800 2830
Kmitocet f Hz 50
Trida izolace a kryti mot. tfida izolace F, kryti IP 68 (%5,
Hadice: svétlost, mat. prov. mm 52, PAD/P 75, PAD/P 110, PAD/P
Piipoj. kabel typ U Ho7RN-F - 86151 oy pvp 8615107 gy BGLE} oy yp 6625
délka 15 15 5 15
Informat. hmotnost ¢erpadla K 38 43 85
bez hadice a kabelu g
Infor. hmotnost 10 m hadice kg 48 6,75 15 11,5
Infor. hmotnost kabelu kg 4,5 45 45 7
Vlypinacf teplota tep. hlidace C 1305
ESM 1-4 ESM 1-10 ESM 1-10 ESM 1-20
Dlopfir‘l:gg{‘ly SPOUSIES motoru pro V izolagn skiin IP55 + vidiice 3P+N+PE 16A do rozvadéte
&S Podpétova spoust s civkou 230V
3.1 Vlykonovd charakteristika
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3.2 Rozméry Cerpadel
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Obr. 2
Tabulka 2
Proveden(
Typ vytlatné ~A B ~C D D, ~E ~F G
pripojky
65-KDFU a 330 235 600 DN 52 - 330 160 | 4
b 305 - DN 52
80-KDFU a 390 265 650 DN75 : 370 163 4
b 325 - DN 75*
100-KDFU - 380 265 720 - DN 110 410 190 4
125-KDFU - 412 320 800 - DN 110 545 193 8

*Na pozadavek DN 52 (zdména vytlaného hrdla)



4.0 TECHNICKY POPIS CERPADLA

Ponorné pfenosné kalové cerpadlo typu KDFU (obr. 4) je
jednostupriové s rozvadécem (149), obéZné kolo (230) je
vicelopatkové, oteviené, odolné proti opotfebeni.

Za obé&znym kolem je pogumovand piilozka (135), kterd je
tvarovdna podle profilu zadniho disku ob&Zného kola a lo-
patek, které vyCnivaji pies zadni disk. Aby se dala nastavit
minimalni vale mezi ob&Znym kolem a jeho piilozkou, je
obé&Zné kolo opatieno posuvnym pouzdrem (544), kterého
se muZe zdroveri pouZit jako stahovaku.

Pogumované saci viko (162) je kuzelovitého tvaru s vr-
cholovych tihlem shodnym se sklonem lopatek obé&Zného
kola.

Poloha saciho vika vzhledem k ob&Znému kolu se nastavu-
je pomoci zdvitovych matic (920.4) umisténych na péti
svornicich (902.1), na které je také saci viko nasunuto.
Pogumovany rozvadé¢ usmérfiuje proud vody ve sméru
podélné osy Cerpadla, tj. pfevadécimi kandly ve spodnim
loziskovém télese (350.1), dale pak pres prstencovy pro-
stor mezi pl&Stém statoru elektromotoru (811) a vn&jsim
plastém Cerpadla (151), v jehoZ vrchni Césti je vytlacné
hrdlo opatieno na konci zdvitem pro naSroubovani pevné
Casti pozdrni rychlospojky, na kterou se nasazuje pohybliva
Cast rychlospojky s poZdrni hadici uvnitf pogumovanou.
U nékterych velikosti je pfipevnéna hadice na vytlacné
koleno pomoci upinacich spon - viz obr. 2.

Elektromotor tvofis Cerpadlem jeden celek. Rotor elektro-
motoru (818) je uloZen ve valivych loZiskdch (321.1; 321.2)
mazanych tukem, s hfidelem prodlouZenym pro upevnéni
ob&Zného kola. Horni loZisko (321.2) je v provedeni
zavieném, aby se zabrénilo vytékani mazaciho tuku.

Mezi hydraulickou €ésti Cerpadla a elektromotorem je
olejovd vana s ndpini oleje, kterd je proti ¢erpané kapaling
utésnéna mechanickou ucpavkou (433), opatienou tésnici-
mi krouzky ze slinutych karbidu. Ty jsou mazény a chlazeny
olejem. Olej slouZi také jako zabrana proti pfimému vniknuti
vody do loZiskového prostoru.

Olejovd vana s olejovou ndplni je proti prostoru elektro-
motoru utésnéna krouzky gufero (420) z teplovzdorné
pryZe, které jsou umistény pod spodnim kuliCkovym
loziskem (321.1) a zabrafiuji zdroveri vytékani mazaciho
tuku z loZiska.

Pro pfipojeni elektromotoru na sit je pouZito vodotésného
Sestizilového kabelu (824), jehoZ dvé Zily se zapoji do ovld-
daciho okruhu stykace nebo do obvodu podpétové civky
jistiCe. PFivodni kabel je ze svorkovnicového prostoru
vyveden vyvodkou (826.1), kterd je ve viku svorkovnice
utésnéna proti vniknuti vody.

Hlidace teploty rozpinaji ovlddaci okruh stykace pfi teploté
vinuti 130°C + 5°C a chréni motor pfed prehfatim, pfipad-
né spdlenim a musi byt po dobu zéruky zapojeny, véetné
nadproudové ochrany, jinak se zdruka neposkytne. Pfi
normalni praci erpadla, kdy okolo motoru protéka voda,
je motor intenzivné chlazen a teplota vinutf je hluboko pod
vypinaci teplotou hlidacu teplot.

6

ZvySeni teploty vinuti na kritickou vypinaci mez pfichdzi
v ivahu po dlouhotrvajicim chodu na sucho nebo s uza-
vienym vytlakem a nedostatecné ponofenym Cerpadiem
apod.

Gerpadlo musi byt provozovano s pfisluSnym ovlddacim
a jisticim zafizenim.

4.1 Kaskadni zapojeni Cerpadel

(80-KDFU 125-KDFU)
Zafizeni pro kaskddni zapojeni dvou ponornych Cerpadel
(obr. 3) ve standardni ipravé sestdvd v podstaté:

a) ze saciho vika, kterym se nahradi u horniho Cerpadla
(1) ochranné sacf sito;
b) ze spojovaci hadice o standardni délce 1 m.

Spojovaci hadice je chemlonova, jeden jeji konec je zapojen
na vytlak dolnho Cerpadla (1) spocivajictho na dné jimky
nebo piimo terénu, druhy konec se zapoji na zvlast uprave-
né saci viko horniho Cerpadla (11). Saci viko je nasunuto na
téleso rozvadéce horniho Cerpadla (I1), utésnéno pryZovym
krouzkem a pfitazeno péti maticemi.

Pro kaskddni Cerpani je nutno dodrZet podminku H2>H1
nebot jinak by dochézelo ke zploStovéni spojovaci hadice
mezi obéma Cerpadly vlivem saciho tcinku horniho Cer-
padla (I1) a k nepravidelné doddvanému mnoZstvi timtéz
Cerpadlem. Tedy H2 nesmi byt men3i nez H1. Nejoptimal-
néjSi je kaskddni zapojeni podle standardni Upravy s 1me-
trovou spojovaci hadict, kterd je bez jakychkoliv problému
7 hlediska technického i provozniho.

Pokud nebudou obé Cerpadla v kaskddnim zapojenf
spousténa soucasné jednim spinacim okruhem, je vhodné
jejich postupné samostatné spousténi ve sledu situacniho
usporadéni. To znamend nejdfive spoustét ¢erpadlo dolni
(1) a pak Cerpadlo horni (I1), vZdy bezprostiedné za sebou
v ¢asovém intervalu 1-5 sekund.

Zastavovani Cerpadel je zase vhodné v opatném postupu
nez spousténi.

Opétovné spousténi Cerpadel by pokud mozno nemélo
nasledovat dfive nez skonci odtok Cerpané kapaliny z vytlac-
ného systému pres obé erpadla zpét do jimky, ponévadz
pfi tomto zpétném proudéni dochdzi k samovolnému
roztoeni Cerpadel v opatném smyslu.



Priklad vyobrazeni a pfisluSenctvi pro kaskadni zapojeni 80-KDFU
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Obr. 3

saci viko s pulspojkou

- pryZovy tésnici krouzek

- podlozka

- hadicovd spojka

- spojovaci hadice v délce 1m
- matice



4.2 Rez terpadlem
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- piiloZka obéZného kola 350.2 - horni loZiskové téleso 902.1 - zavrtny Sroub
- saci sito 420 - gufero 903 - kontrolni Sroub (imbus)
- rozvadéc 433 - mechanicka ucpavka 912 - zitka
- vnégjsi plast 544 - zavitové posuvné pouzdro  920.3 - matice M8
dno olejové vany 576 -drZadlo 920.4 - matice M8
viko loZiska 811 - téleso statoru 920.6 - matice M5
- saci viko 818 - rotor 922 - matice ob&zného kola
- 0b&Zné kolo 824 - kabel 931 - pojistnd podlozka
loZisko dolni 826.1 - vyvodka 940 - pero
loZisko horni 833 - viko svorkovnice



5.0 ELEKTROPRISLUSENSTVI

5.1 VSeobecné

ElektropfisluSenstvi kalového Cerpadla KDFU muZe tvofit
jistiC, premistitelnd piistrojova skfifi nebo pevné instalovany
rozvadé¢ vybaveny snimacim zafizenim vodni hladiny, které
fidi automaticky chod na zakladg jeji vySky.

Soustroji musi byt odpojitelné od sité zafizenim, které ma
rozpojeni kontakt(l ve vSech pélech a zajisti tipiné odpojeni pfi
podminkdch prepéti kategorie I11. Toto zafizeni musi byt vesta-
véno do pevného vedeni a v souladu s predpisy pro vedent.

5.2 Zapojeni Gerpadla
Elektrické zapojeni v Cerpadle je uvedeno na obr. 5.

PRIVOONI KABEL
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U CEIPADLA 125 €DFU JE ELEKTROMOTOR V ZAPOJEN - 0. :

Jednotlivé Zly privodniho kabelu a vyvody vinuti elektromotoru
jsou pfeznaceny nésledovné:

svorka barva svorka barva

U gerna D zelend/zluta
V hnédd ™12 bild

W Sed tmava

Svorky T1, T2 - obvod bimetalovych hlidacu teploty vinuti
elektromotoru.

Obvod himetalovych hlidacu teploty musi byt zapojen do
ovladaciho obvodu Cerpadla, jinak se zaruka na Gerpadlo
neposkytuje. Bimetalové hlidace teploty maji rozpinaci kontakty
s minimainimi parametry:

U, =250V

I, =25A(cosp=1)

I, =16A(cos ¢ =0,6)

Cerpadlo musi byt jisténo proti nadproudu jisticem nebo
nadproudovym relé s tfidou setrvacnosti T1 nebo T2 a proti
Zkratu. Nadproudova ochrana musi byt nastavena na jistici
proud Cerpadla (elektromotoru), ktery je uveden v kapitole 3.0
tabulka 1 nebo na Stitku Cerpadla.

QOchranu ¢erpadla proti nebezpetnému dotykovému napéti
neZivych st je tfeba zabezpegit podle platnych predpisu.
Schéma zapojeni ¢erpadla s doddvanym elektropfisluSenstvim
(jistiC a na kabelu napojend vidlice) je na obr. 6.

Jistic a vidlici Ize dodat jen u Cerpadel 65-KDFU a 80-KDFU.
Jistic (spousStéc) se pripeviiuje na podlozku a (nebo) zavéSuje
se na konzolu pro ovlddéni Cerpadla.
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5.3 Provedeni ochrany pfed nebezpecnym
dotykovym napétim
Ochrana Cerpadla proti nebezpecnému dotykovému napét
se zabezpeCuje podle CSN 33 2000-4-41 a norem pfidruze-
nych (z hlediska mista nasazeni) a to pfevazné ochranou -
samoginnym odpojenim od zdroje a proudovym chrdni¢em.
Ponorné kalové Cerpadlo se nesmi prendset, je-li pod
napétim.

5.4 Montaz

®

Obr. 6

Montaz elekiropfisluSenstvi (t.j. pfemistitelné pfistrojové
skfiné pevné instalovaného rozvadéde apod.) musi provadét
osoba s prislusnou elektrotechnickou kvalifikaci a to podle
platnych norem a v souladu s mistnimi predpisy.

PFi montdZi je tfeba pekontrolovat (nastavit) hodnotu jisticiho
proudu nadproudového relé podle tab. 1 v kapitole 3.0.

5.5 Uvedeni do provozu

Pred uvedenim Cerpadla do provozu je tfeba provést kontrolu
(revizi) elektrické Casti a to zejména:

- kontrolu neporuSenosti privodniho kabelu k Eerpadiu

- méfeni izolaéniho odporu (musf byt v&tsi nez 20MQ)

- kontrolu sprévného nastaveni nadproudové ochrany

- kontrola zajisténi ochrany pfed nebezpetnym dotykovym
napétim

Kontrolu sprévného sméru otadeni cerpadla provést podle
bodu 6.2.

5.6 Provoz a obsluha

Ponorné Gerpaci soustroji mohou obsluhovat osoby sezna-
mené s ,Néavodem k obsluze a montazi“.



Ponorné Gerpaci soustroji se nesmi prenaset, jestlize je
pod napétim!

Zjisti-li se pfi obsluze zévada na elekirickém prislusenstvi
nebo na ponorném Gerpadle, musi se Eerpadlo ihned
vypnout a o zdvadé informovat osobu s elekirotechnickou
kvalifikaci.

5.7 Udrzba

ElektropFisluSenstvi je tfeba kontrolovat pfi Cast&jSim pouZivani
aspori 1x za mésic, pfi obéasném pouzivani 1x za dva mésice
apred kazdym uvedenim do provozu ato osobou s elektrotech-
nickou kvalifikaci podle vyhl. 50/78 Sh. §5 odst. 1.
Zejména se provadi kontrola zajiSténi ochrany pfed nebezpec-
nym dotykovym napétim, méfeni izolatniho odporu (vétsi
neZ 2MQ), kontrola neporudenosti pfivodniho kabelu nebo
gerpadla.

JestliZe je napdjeci pfivod poSkozen, musi byt nahrazen
vyrobcem, jeho servisnim technikem nebo podobné odborné
kvalifikovanou osobou, aby se zabrénilo vzniku nebezpetné
situace.

VeSkeré opravy se mohou provadét jen pfi vypnutém a zajis-
téném stavu. Vyménu kabelu i opravu dalSich st Cerpadla,
pii které dochdz k uvoliovani t&snicich ploch je tfeba svéfit
servisnimu stedisku ¢i opravné, protoZe je tfeba zpétné zajistit
tésnost v8ech rozebiranych tésnicich spoju.

Upozornéni:

Jakékoliv prace na Eerpadle spojené s demontazi svorkovni-
cového prostoru, elektrickym zapojenim a odpojenim motoru
musi provadét odbornik s naleZitou kvalifikaci pfi dodrZovani
platnych pfedpisii 0 zapojovani elekirickych stroju.
Zapojeni pivodniho kabelu NESMI byt provadéno osobou
neznalou a nepovolanou.

Zjisti-li se na elektrickém zafizeni nebo na éerpadle zévada,
musi se ¢erpadlo vypnout a o zdvadé informovat osobu s
elektrotechnickou kvalifikaci.

6.0 PROVOZ CERPADLA

6.1 VSeobecné poZadavky

Pred uvedenim Cerpadla do provozu je nutno obsluhuijici
osoby sezndmit s pokyny podle tohoto ndvodu, potfebnymi
pro spravné a bezpetné provozovani. Na nutnost dodrZovani
tohoto poZadavku je kladen diraz, protoZe se jednd o vyrobek,
ktery pracuje v mokrém prosttedi, které je z hlediska nebez-
pedi trazu elektrickym proudem hodnoceno jako zvlast
nebezpecné.

6.2 Priprava Cerpadla k uvedeni do provozu
1. Déva-li se do provozu ¢erpadlo nové nebo po delSi provozni
prestavce (2-3 tydny), nutno sejmout saci sito a pomoci klite
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nasazeného na matici ob&zného kola (230) nékolikrat rotorem
Cerpadla protoCit.

2. Po zapojeni Cerpadla na sit je nutno se presvédCit
0 spravném smyslu otdCeni. JelikoZ neni na ob&Zné kolo
a rotujici C4sti Cerpadla ve smontovaném stavu vidét,
nutno se presvédcit o spravném smyslu otaceni ndsledu-
Jicim zpusobem:

Gerpadlo bud ponofime do vody a nadzvedneme neho
povésime na lano nebo fetéz, uchopime je lehce za drzadlo
a zapneme krétce elektromotor. Cerpadlo béZ spravné tehdy,
pootoCi-li se (Skubne) proti sméru hodinovych rucicek, coz je
opacné, neZ jak zndzorriuje smérovy Stitek, ktery uddva smysl
otacent rotoru.

Kontrolu otacen Ize provadét také tim, Ze Gerpadlo postavime
na zem, vychylime ponékud na stranu tak, aby stalo na ob-
vodové hrané dna saciho sita a uchopime za drZadlo a krétce
zapneme motor.

Mé-li Cerpadlo snahu oto€it se ve sméru otdeni hodinovych
rucicek, je z toho ziejmé, Ze smysl otéCent je Spatny a nutno
zamgnit vzajemng dve libovolné faze.

Spatny smysl otdceni obéZného kola md za nasledek znatné
zmenSeny vykon Cerpadla. Pri preruSeni doddvky proudu nutno
znovu sprévny smysl otéceni ¢erpadla zkontrolovat. Kontrolu
u nového Cerpadla je v3ak nutno provadét jen pfi ponofeni
celého sita ve vodg. Bez predchozich popsanych metod Ize
se také o spravném smyslu otdceni presvédcit podle rychlosti
napliiovani hadice, je-li Cerpadlo ponofeno. Tento zpusob je
moZno Si 0Svojit jen praxi.

PFi Gerpéni z jimek, v nichZ jsou usazeny sypké latky, neni
vhodné stavét Gerpadlo na tyto usazeniny, nebot Cerpadio se
jednak 'zahrabe" a jednak se zbytecné opotiebi funkéni plochy
hydraulické Casti. VV takovém pfipadé nutno dét pod saci sito
tvrdou podloZku, neni-li moZno Cerpadlo povésit.

6.3 Obsluha ¢erpadla za provozu

Béhem provozu nepotebuje éerpadlo Zadnou obsluhu, jen je
tfeba dbét, aby vytlaéna hadice nebyla nikde ohnuta - "zlo-
mena", nebot tim se znaéné snizuje vykon a aby nelezela,
nebo nebyla dynamickymi iginky proudici vody piitladovéna
na ostré hrany stavebnich konstrukci, kamenii atd.

7.0 UDRZBA

7.1 V3eobecné

Udrzba téchto Cerpadel v dobé provozu je minimainia omezuje
senajednoduché tikony preventivniho charakteru, jak je patrno
v ddle uvedenych bodech. | pfes tuto skutetnost je tfeba této
Cinnosti vénovat naleZitou pozornost, nebot na jejim dodr-
Zovéni do znaCné miry spociva spolehlivost, bezporuchovy
provoz a Zivotnost duleZitych dilu, jako je mechanickd ucpavka,
elektromotor, loZiska a také i bezpecnost provozu.

7.2 Kontrola oleje mechanické ucpavky

a motorového prostoru
U nového Cerpadla nebo po vyméné mechanické ucpavky
nutno po 20-30 hodinach provést kontrolu oleje, zda nenastal



(ibytek nebo zda nevnikla voda do oleje, coZ provedeme timto
zplisobem:

Gerpadlo polozime nejlépe na vyvySené podlozky, povolime
avySroubujeme zétku (912). Hladina oleje ma byt 5az 10mm
od konce zavitového otvoru; pak zétku véetné tésnéni zasrou-
bujeme rukou. Pak otocime Cerpadlem tak, aby zdtka byla
apo vySroubovani zétky by nejdrive vytekla. Nastavime proto
Cistou nadobku nebo dlar a vypusténim obsahu o nékolika
cm? zjistime lehce, jde-li o emulzi, vodu nebo olej. Je-li vse
v poradku, zétku utéhneme aZ po vychladnuti oleje, pokud
do3lo béhem provozu k jeho zahfatf.

TutéZ kontrolu doporucujeme provést po 600 aZz 800 hodi-
ndch a Cerpd-li se suspenze s obzvlsté abrazivnimi tcinky,
pak i Castéji.

Objevi-li se vSak voda nebo svétle zbarvena emulze po
delSi dobé nasazeni, doporuéujeme vyménit olej a po 50
az 60 hodindch provozu provést znovu kontrolu. Objevi-li se
voda nebo emulze znovu, pak nutno vyménit mechanickou
ucpavku (433).

Pi kazdé kontrole olejové ndpiné provadime také kontrolu
tésnosti motorového prostoru. Gerpadio postavime do svislé
polohy a vySroubujeme kontrolni Sroub (903). Pak erpadio
ponékud vychylime a otvorem zjistime, zda prostor elektromo-
toru je suchy. Dojde-li k vytékani vody nebo olejové emulze,
je nutné gerpadlo bezpodmineéné vyfadit z dalSiho provo-
zovani a nechat jej opravit. Zanedbéni téchto Einnosti vede
k havérii Eerpadla véetné shofeni vinuti elektromotoru.
PouZije se olej turbinovy TB 32 (tfidéni I1SO podle viskozity
3448 1SO WG 32).

7.3 Nastaveni vile saciho vika a piilozky
obé&Zného kola

U nového Cerpadla je optimélni vile mezi sacim vikem (162),

piilozkou (135) a ob&nym kolem (230) jiz nastavena ve

vyrobnim zévode.

Pfi opotiebovani ob&Zného kola a pogumovanych soucasti, tj.

saciho vika (162) a piilozky ob&Zného kola, je sice Cerpadlo dale

provozuschopné, ale jeho vykon se tim znacné zmengi. Nutno

proto zvétSené vile vzniklé opotfebenim znovu nastavit.

a) Nastaveni viile mezi zadnim profilem ob&zného kola (230)
a jeho pfilozkou:

Upravu této vile nutno provést pred nastavovdnim saciho
vika. Gerpadlo poloZime na montézni stul, povolime a seSrou-
bujeme pét matic (920.3), vEetné pruznych podlozek a pak
sejmeme saci sito (143) se dnem. Pak odjistime pojistnou
podlozku (931), povolime a sejmeme matici ob&ného kola
(922) a zévitové pouzdro (544) dotahneme na doraz a ob&Zné
kolo zatlacime tak daleko, aZ svym profilem narazi na piilozku,
potom zavitové pouzdro (544) povolujeme nejlépe rukou, az
svym osazenim dosedne na naboj obéZného kola, coZ je patrno
z toho, Ze pfi dalSim otéCeni by se kolo zaCalo posouvat ven.
Vile mezi priloZkou (135) a ob&Znym kolem (230) se tedy na-
stavi tak, Ze po dosednuti zdvitového pouzdra na ob&zné kolo

toto "vytdhneme" otéCenim pouzdra o 180", Pak nasuneme
pojistnou podlozku (931) a matici ob&Zného kola (922), kterou
utdhneme. Kolo se musilehce otécet. Matici ob&Zného kola pak
zajistime podlozkou.

b) Nastaveni viile mezi sacim vikem a ob&Znym kolem:
Povolime pét matic (920.4), které jsou ze strany rozvadéce
(149) a vySroubujeme je nahoru. Pfitahovanim spodnich matic
(920.4) lehce pritlaime saci viko (162) k ob&Znému kolu (230)
tak, aby rotor pi protacent kladl zv&tSeny odpor. Tento stav ndm
ur€uje vyehozi polohu pro nastavovani vule.

Sesroubujeme horni matice tak, aZ lehce dosednou k sacimu
viku a pfistoupime k viastnimu vymezovéni vile. Zvolime silibo-
volny z4vitovy svornik, od kterého budeme vychazet. Zatneme
tim, Ze horni matice postupné dale pfitahujeme, aZ zjistime, Ze
rotorem jde s mimym a plynulym odporem protdcet. Pokud
se tohoto stavu nedoséhne a rotorem jde stale ztuha protacet,
mirné povolime spodni matice a pokradujeme v dal$im oddéleni
saciho vika aZ dosdhneme Zadouciho protacent rotoru.

7.4 Mazéni loZisek, chod Cerpadla na sucho
Domazévéni valivych loZisek nutno vénovat néleZitou pozor-
nost, nehot se jim miiZe podstatné ovlivnit jejich Zivotnost.
K domazavani spodniho loziska (321.1) nutno vyuzit kazdé
pifleZitosti, kdyZ se z néjakych divodu - napr. kontrola ucpavek
- ZpfistupniloZiskovy prostor. Jinak nutno domazévat po 2500
aZ 3000 provoznich hodindch. Uplnou vyménu mazaciho tuku
doporugujeme provést po 1az 1 1/2 roce. Pouzit tuk LV2-3.
U horniho kulickového loZiska tukova naplri postaCuje na 2000
provoznich hodin. Potom nutno starou tukovou ndpli vyménit
anaplnit novym tukem. U téchto typu loZisek se pouZiva krycich
plecht bud jednostrannych nebo oboustrannych. Jsou-li kryci
plechy jednostranné, je vyména tuku snadnd. Jsou-li vSak kryci
plechy oboustranné, nutno jeden z nich odstranit (jen z jedné
strany) a po vyjmuti loZiska a jeho napInéni tukem loZisko
namontovat tak, aby krycf plech byl na strané rotoru elektro-
motoru. Kryci plech brani vytékani tuku z loZiska v pracovni
poloze erpadla, tj. vertikaini.

Chod ¢erpadla na "sucho" neni na dovolen.

7.5 QOchrana a ddrZba hadic

Nutno predejit tomu, aby hadice napInéné vodou byly
pejizdény vozidly. Tento poZadavek plati stejné u prazdnych
hadic, nebot pfi mistnim zatiZeni prejizdgjicim vozidiem by
mohlo nastat zioment hadice v zahybech ploché Sife, zejména
gumové vrstvy. Pfed uloZenim nutno hadici fadné umyt, obzvias-
16 bylo-li ji pouZito pro Cerpdni zahnivajici vody, proplachnout
Cistou vodou a vysusit.

7.6 Kontrola mechanického stavu

Spociva ve vizudini prohlidce Gerpadla z hlediska jeho mecha-
nického stavu. Zejména sledujeme:

o Neporusenost pivodniho kabelu (824) a jeho upevnéni ve
vyvodce. Dbame na to, aby ve wvodce u kabelu nezustévaly
zatvrdnuté negistoty, jako pisek, hlina a jiné agresivni hmoty,
0 které by se prodiral vnéjSi ochranny obal kabelu, ¢imZ by
do3lo k pronikdni vihkosti do svorkovnicového a motorového
prostoru. Déle kontrolujeme, zda téleso vyvodky (826.1) je
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maticemi (920.3) dostatecné dotaZeno z duvodu fadného
utésnéni privodniho kabelu.

o NeporuSenost ochranného sita na séni éerpadla.

Vzniklé otvory vétSich rozméru, zplisobené mechanickym
poskozenim jsou nezédouci, nebot jimi mohou vnikat do
Cerpadla vétSi pfedméty a ucpavat tak obé&Zné kolo, pripadné
mechanicky poskodit dilce;

o NeporuSenost dil, zajiStujicich kryti sou€asti, které jsou
pod proudem, tj. prostory svorkovnice a elektromotoru. Patfi
k nim zejména viko svorkovnicového prostoru (833), horni
loZiskové tleso (350.2), téleso statoru (811), téleso vyvodky
(826.1) a Sroubové spoje. Pfi sebemensim zjisténi piiznaku
porudenosti téchto dilu Cerpadio ihned vyfadit z provozu.

o Miru opotiebitelnosti dili, zpiisobovanou provozovanim.
Zejména vénujeme pozornost dilim hydraulické ¢asti (ob&Zné
kolo, pogumované dily, mechanicka ucpdvka (433) ). Na ve-
likosti opotfebeni totiZ zavis pohatovostni hydraulicky vykon
a dalSi provozuschopnost.

8.0 OPRAVY

8.1 V3eobecné

S ohledem na konstrukéni provedeni jednotlivych dili maji
opravy téchto Cerpadel prevaZzné charakter vymény dili nebo
uzl. Opravovat je mozZno jen statorovy paket elmotoru, a to
previnutim vinuti v pfipadé jeho poskozeni. Provadéni vymén
funk&né a montdzné duleZitych dili nebo uzlti je popsano dale
v pifslunych statich.

Pfi demontaZi dilu musi byt erpadlo Gisté, zbavené vech
pozustatka Eerpané kapaliny. Pfi Gerpani chemicky zne-
tisténych kapalin provedte neutralizaci dilci. PouZivejte
ochranné pomiicky, dodrZujte hygienické predpisy!

8.2 Vyména ob&zného kola

Je-li nutno vyménit opotiebované obézné kolo (230), sejme-
me saci sito (143) po uvolnéni péti matic (920.3) a pak po
seSroubovdni dalSich péti matic (920.4) vysuneme saci viko
(162) odjisténim, povolenim a sejmutim matice ob&Zného kola
(922) stdhneme obé&zné kolo (230) z hfidele (818). V pfipadé,
Ze 0b&Zné kolo se neda lehce stdhnout, pouZijeme k tomu
zdvitového posuvného pouzdra (544) a maticového kliCe.
Postupujeme pfi tom tak, Ze na plo3ky zvitového pouzdra
(544), vytnivajiciho z naboje ob&Zného kola, nasuneme kIic,
ktery opfeme o Srouby (902.1). Potom pomoci delSi péky,
vsunuté mezi lopatky ob&Zného kola, ob&Znym kolem otacime
atim je stahujeme. Mont&Z nového ob&zného kola se provede
opacnym postupem.

Vle mezi pflozkou, sacim vikem a ob&Znym kolem se nastavi
podle Clanku 7.3.

8.3 Vlyména piilozky ob&Zného kola
Pri vyméné priloZky ob&Zného kola (135) se postupuije stejné
jako pfi vymeéné ob&Zného kola. Navic se seSroubuji dal$i matice
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(920.4) a stéhne se rozvad&g (149), kterym je prilozka ob&Zného
kola pritlatovana ke dnu olejové vany.

Po zasunuti nové piflozky ob&Zného kola (135) do rozvadéce
(149) se provede montaZ opatnym zpusobem.

8.4 lyména mechanické ucpdvky a krouzku
gufero
DemontéZ se provede stejné jako pi vyméné pilozky ob&Zného
kola, déle se vySroubuji dva Srouby (900.1). Po vyjmuti pera
(940) se opatrné stahne pohybliva ¢ast mechanické ucpévky
po predchozim vypusténi oleje a namazani olejem Casti hidele,
pres ktery se mechanickd ucpdvka stahuje. Po demontézi dna
olejové vany (160.1) vytlacime staciondrni Cast mechanické
ucpévky. MontaZ se provede obracenym postupem.
Upozoriiujeme na diisledné dodrZovani Eistoty!
PFi revizi tésnicich krouzku gufero (420), resp. pri jejich vyméné,
se povoli a seSroubuje 5 matic (920.6), vytdhne se loZiskové
vitko (160.2), &imZ se umoZni pfipadnd vyména tésnicich
krouzku. Je tfeba také prohlédnout ochranné pouzdro na
hiideli, zda v misté styku nejsou vybghany drazky. Pokud
drazky jsou, je nutnd vyména i pouzdra u velikosti 65, 80,
100-KDFU, u velikosti 125-KDFU postaéi vyjmuti jedné nebo
obou podloZek pod gufery.
PFi této prfleZitosti doporucujeme domazat spodni kulickové
loZisko tukem.

8.5 Vyména statorového svazku

Jestlize se pfi kontrole izolatniho odporu statoru ukdze, Ze
mé nulovou hodnotu, musi byt stator vyménén. Snizeny
izolacni stav u navlhlgho vinutize odstranit vysouSenim podle
(GSN 35 0010. Je-li vSak nutna vyména, postupuie se takto:
Demontuiji se horni dilce Cerpadla a stator véetné plasté se po-
stavi na podloZku tak, aby doraz elektromotoru byl vZdy nahofe,
pak se plast statoru zahFeje rozptylenym plamenem na teplotu
15047 160°C, pokud stator sam nevypadne, poklepe se na jeho
plech z horni strany. Novy stator se musi na své vélcové ¢asti
ocistita event. mistni nerovnosti uvniti plasté z hlinikové slitiny
zpusobené pfi demontdZi se musf zarovnat, aby po jeho ohféti
mohl byt stator volné zasunut. Viyménu poSkozeného statoru
novym mozno provést pfi jednom ohfatf plaste.

9.0 NAHRADNI DiLY

Vechny souCsti Cerpadel jsou vymeénitelné.

Pfi objedndvani néhradnich dilu a jinych jedndnich je tfeba
uvést:

o typ Cerpadla,

o vyrobni ¢islo Cerpadia,

o piesné Ciselné a jmenné oznaceni dill podle

obr. 4.

Typ Cerpadla a jeho vyrobni &islo jsou uvedeny na tidajovém
Stitku, ktery je pfipevnén na Cerpadle



10.0 PROVOZNI PORUCHY, JEJICH PRICINY A ODSTRANENI

Porucha
1. Cerpadlo se nerozbihd a motor je
pfitom tichy.

2. Cerpadlo se nerozhfhd a motor
"bruci".

3. Cerpadlo se rozbéhne, ale jeho
vykon je maly.

4. Tavné vloZky pojistek se pretavuiji.

5. Ochrana elektromotoru vypind.

6. Vinuti elektromotoru vykazuje pfi
kontrole izola¢niho odporu jeho pokles
pod pfipustnou mez.

7. PTi kontrole olejové ndpiné zjisténa

olejova emulze nebo voda.

8. Vytok Cerpané kapaliny je pferu-
Sovany.

Pritina

1.1 Sit je bez napéti.

1.2 Pretavené pojistky nebo vypnuty
stykac.

1.3 Prerudeny pfivod proudu.

1.4 Uvolnéni svorek.

2.1 Jedna pojistka pretavena.

Pfivod v jedné fazi prerusen.

Uvolnénd svorka.

2.2 Obézné kolo zablokovdno predmé-
tem, ktery vnikl mezi né a saci viko nebo
pfiloZku ob&Zného kola.

2.3 Cerpadlo je zabofeno do hustého
sedimentu.

3.1 Obréceny smysl otdceni motoru.

3.2 Vytlatnd hadice je ucpdna nebo
pelomena.

3.3 Cerpadlo saje vzduch.

3.4 Mezera u obéZného kola pfili§
velkd.

3.5 Ucpané saci sito

3.6 ZnaCné opotfebené hydraulické dily,
zejména obézné kolo a saci viko.

4.1 Kratké spojeni v pfivodu.
4.2 Velky ubytek napéti v siti.
4.3 Slabé dimenzovany privod.

5.1 Nesprdvné nastaveni jisticiho nad-
proudového relé.

5.2 Pretizeni motoru zpusobené predmé-
tem, ktery vnikl mezi obéZné kolo a saci
viko nebo pfilozku.

5.3 PretiZeni elmotoru zpusobené
Cerpanim nepfiméfené hustého kalu
nebo zapadnutim do sedimentované-
ho kalu.

5.4 Nedostatecné ochlazovani télesa
statoru a elektromotoru zpusobené:
teplotou hydrosmési nad pfipustnou
hodnotu 40°C; ucpanim vytlaku; chod
na "sucho" je pfilis dlouhy.

6.1 Navlhnuti vinuti zptisobené porucha-
mi tésnicich elementd, tj. "0" krouzku
a mechanické ucpdvky.

7.1 Viz stat "Kontrola oleje mechanické
ucpévky a motorového prostoru".

8.1 Pitok Cerpané kapaliny je men3i neZ
hitnost éerpadla. Dochazi k nepravidelné-
mu zahlcovdni ob. kola

Odstranéni
Opravit.
Opravit.

Opravit.
Opravit

Opravit.

Demontovat, pfedmét odstranit.
Nadzvednout nad droveri kalu,

vyCistit sacf sito.

Prepojit dvé féze na svorkovnici (pracov-
nik s elektrotechnickou kvalifikacf).
Vygistit, narovnat.

Zavésit nize.
Sefidit.
Sito vyCistit.

Vlyménit za nové dily.

Opravit.

Opravit.

Opravit.

Nastavit na jmenovity proud motoru.
Demontovat, pfedmét odstranit.

SniZit hustotu kalu.

Cerpadlo nadzvednout nad drover
kalu.

Zavady odstranit.

Vysusit, pfi poSkozeni pfevinout, vadné
tésnéni vyménit.

Zv8tsit pritok, priskrtit wytlak.



11.0 0BSAH DODAVKY

- Gerpadlo ve smontovaném stavu s kabelem 15m, jind délka na poZadavek (25m)

- zastrEny kli¢ 6 GSN 23 0710

- klic 8 CSN 23 0681

- kli¢ 110/75 (pouze pfi doddvce s hadici)

- Cerpadla 65-KDFU a 80-KDFU se zménovym Cislem 04 v typovém oznaceni jsou vybavena jisticem a vidlici.

Na poZadavek Ize dodat:

- hadice v délce 10m, jind délka na poZadavek (20m) velikosti:

* G 52 se dvéma pulspojkami pro cerpadlo 65-KDFU

B 75 se dvéma pulspojkami pro erpadio 80-KDFU

* A 110 se Sroubenim 110 (1ks) pro Cerpadla 100-KDFU a 125-KDFU

12.0 ZARUKA

Doba trvani zéruky je uvedena v zérugnim listé, nebo je souéasti kupni smlouvy, wrobce vSak neruiza Skody vzniklé Spatnou
aneodbornou obsluhou, pretizenim stroje, nebo jinou nahodilou pfitinou a nedodrZenim tohoto ndvodu k obsluze. V zaruéni
dobé je mozné provadét demontdZ Eerpadla jen se souhlasem vyrobce.

13.0 ZAZNAM 0 PROVOZU

Stanovisté

Posledni ddrzba derpadla

Pozndmka Podpis

Datum Viyrobni gislo




14.0 NAKLADANI S ODPADEM

Pokyny k naklddani s odpadem vznikajicim v pribghu Zivotniho cyklu Cerpadla ( ve smyslu § 10 odst.3 zékona €. 185/2001 Sh. , o odpadech )

1. Doméci spotiebice

Druh odpadu Kod" | Kategorie? |Zpusob nakladani
Ostatni odpad - vyuZitelny odpad - prostfednictvim tfidéného
Papirovy a lepenkovy obal 1501 01 0 shéru v obcich nutno predat osobé oprévnéné naklédat s
odpadem?)

A L Kompletni opotiebené elektrozafizeni nutno odevzdat
Vyrazeng el,ektrvllckegi « 2001 36 0 bezplatné) na misté k tomu ureném (shérném misté). Nesmi|
elektronické zafizen - Cerpadla

skonéit v komunalnim odpadu!®
2. Soutasti cerpadel pro pramysl|
Druh odpadu Kod" | Kategorie? |Zpusob nakladani
Odpad z elektrického a
elektronického zafizeni - 16 02 14 0
vyrazena zarizen Ostatni odpad - vyuZitelny odpad - po vytiidéni nutno predat
Papirovy a lepenkovy obal 1501 01 0 oprdvnéné osobé provédéjici vykup odpadl nebo druhotnych
Ostatni vyfazend zafizeni - surovin
kovové dilce Cerpadel (bez 17 04 07 0
zbytku oleje)
g:lg[\%\)’g Lﬁffeng ezrapr;zdeer;l(-n apf. |16.02 16 0 Ostatni odpad - nutno shromdzdit a predat provozovateli
z uhliku, karbidu, keramiky) sklddky odpadu
Ostatni vyfazend zafizenf -
pryzové dilce ¢erpadel 160216 0
Dievény obal 1501 03 0 Ostatni odpad - nutno shromdzdit a predat k zneSkodnéni ve
- — spalovné odpadu
Plastovy obal - félie z PE 150102 0
Drobné plastové pfedméty? 16 02 16 0
Ostatni motorové, prfevodové a
mazaci oleje 130208 N
Rozpoustédia a jejich Nebezpetny odpad - nutno shromazdit a predat k zneSkodnéni
smési s konzervacnimi 12 gg 8; N k tomu opravnéné osobé
prostredky (mimo biologicky 14 06 03
odbouratelné)

1) viz. vyhldSka €. 381/2001 Sb., kterou se vyddvd Katalog odpadu
N —znamend odpad nebezpe¢ny

0 - znamend odpad ostatnf

0ZOR !

ENY Bg, N

I

2)
3)

-

1 QY

, polytetrafluoretylen (teflon, PTFE) nesmi byt vzhledem k toxicité spalin spalovén jinde neZ ve spalovné odpadu.

Zpétny odbér a vyuZiti odpadu z obalu je zajisténo v rdmci kolektivniho systému EKO-KOM ve smyslu
poZadavku zékona €. 477/2001 Sb., o obalech, v platném znéni. Informace o shéru, tfidéni a vyuZiti odpadu
z obalu jsou uvedeny na internetovych strankdch www.ekokom.cz.

Ekologickd likvidace tohoto zafizeni je zajiSténa v rdmci kolektivniho systému RETELA ve smyslu
poZadavku zakona €. 185/2001 Sh., o odpadech, v platném znéni. Shérnd mista elektroodpadu jsou
zvefejnéna internetové strance www.retela.cz.



SIGMA 1868 Ordinal number of Decllaration: DC 010/B-10
spol. sr.o.

SIGmE Original EC DECLARATION OF CONFORMITY
Pivodni ES PROHLASENI O SHODE

Producer/Vyrobce: SIGMA 1868, spol. s r.o.
ul. Jana Sigmunda 79, 783 50 Lutin, Czech Republic

Hereby declares that the machinery (the assembly) described below
Timto se prohlasuje, Ze popsané strojni zafizeni (sestava):

Product/vyrobek: Submersible sludge pump is destined for pumping waste water being polluted
with sludge, clay, sand and similar stuffs having an abrasive effect:
Ponorné kalové ¢erpadlo uréené k ¢erpani odpadnich vod znecisténych obsahem
bahna, jilu, pisku a podobnych hmot abrazivniho charakteru:

65, 80, 100, 125 - KDFU , KDFU-05-,,in-line*
Serial No:./ Vyrobni ¢islo: xxyyyyyy*

Complies with the provisions of the machinery directive (MD-2006/42/EC, as amended) and the regulations
transposing it into national law (The Statutory Order No. 176/2008 of Law Digest, as amended)

Je v souladu s ustanovenim smérnice pro strojni zafizeni (MD-2006/42/ES, ve znéni pozd&jsich predpisit)
a s predpisy, které ji pfevadéji do vnitrostatnich pravnich predpist (nafizeni vlady ¢.176/2008 Sb., ve
znéni pozd¢jsich predpist).

Also complies with the provisions of the following European Directives (of National Law)

Rovnéz je v souladu s ustanovenim téchto evropskych smérnic (vnitrostatnich pravnich predpisi):

LVD- 2006/95/ES, as amended (The Statutory Order No. 17/2003 of Law Digest, as amended)
Smérnice 2006/95/ES, ve znéni pozdéjSich predpisi (nafizeni vlady ¢.17/2003 Sb., ve znéni
pozdéjsich piedpisii)

Also complies with the provisions of the following harmonized technical standards:
Je v souladu s ustanovenim téchto harmonizovanych technickych norem:

Techn.standard / Date of issue / Techn.standard / Date of issue /
Tech.norma Datum vydani Tech.norma Datum vydani
CSN EN 60 335-1,ed.2 5/03 CSN EN 60 335-2-41,ed.2 4/04
CSN EN 809 5/10 CSN EN 60204-1,ed.2 6/07

This product has been using the CE Mark since the year 2002. / Oznaceni ,,CE*“ aplikovano na
vyrobku v r. 2002

Mr Jaroslav Loutocky is in charge of assembling all technical documents, His address is the same as
the Producer‘s address /
Kompletaci technické dokumentace povéfen Ing.Jaroslav Loutocky, adresa shodna s vyrobcem

Place and Date of Issue: » !\ f
Misto a datum vydani: ~ Lutin, 2010-06-30 T ) i ! r‘{ \
Name, Position: . g il [\
Jméno, funkce Pavel Majer Sisma {\J b |
Manager Director 1 {
SIGMA 1868, spol. s r.o. Signature/podpis



* Serial number is given in the Certificate of Warranty:
XX cvereerenen End two-digit group of the year of manufacture
YYYYYY ... Ordinal number

* Vyrobni ¢islo je uvedeno na vyrobku a v zaru¢nim listu:

XX eererrenens Posledni dvojcisli roku vyroby
YYYYyY ... Potadové ¢islo



SIGMA 1868 spol. sr. 0.
Jana Sigmunda 79
783 50 Lutin
Tel.: +420 585 651 302
Fax: +420 585 651 339
www.sigma1868.cz




